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Finnland ist fiir seine hohe Kompetenz, sein hervorrz
Schulsystem und seine Walder bekannt. Finnlarléj ist ¢
der waldbasierten Biookonomie, der vielseitige und ng
Loésungen aus Holz produziert. Die Finnen werden als
wortungsbewusste und zuverlassige Partner, die ihre
rungen halten, geschatzt. Der Handel mit den Finnen
kompliziert und angenehm. |

sind sehr erfahren im Umgang mit Holz, 1 !
zen moderne Technologie und verwenden
hochwertigen Rohstoff, der aus nachhaltig
bewirtschafteten Waldern stammt. Die Pro
dukte werden den Wuinschen der Kunc
angepasst.
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DIE NACHHALTIGE WAHL ZUM
WOHLE DER NATUR

Holz ist ein erneuerbarer Rohstoff. Die nachhaltig bewirtschafteten
Walder Finnlands produzieren deutlich mehr hochwertiges Holz,
als verwendet wird. Das jahrliche Wachstum der Walder liegt bei ca.
109,9 Millionen Kubikmetern, wovon etwa die Halfte genutzt wird.
Die Grenze der nachhaltigen Ernte ist etwa 70 Millionen Kubikmeter.

Beim Kaufen von finnischen Holzprodukten kann man sich der
Nachhaltigkeit sicher sein. Finnische Forstwirtschaftsunternehmen
verwenden fur ihre Produktion nur aus legalen Quellen stammen-
des Holz. Die Unternehmen kennen die Herkunft des Holzes. Diese
Kenntnis der Herkunft des Rohstoffs ist eine Grundvoraussetzung
der nachhaltigen Nutzung der Walder.

Das Schutzniveau der finnischen Walder ist eines der hdchsten in
Europa. In Finnland werden Uber 2,7 Millionen Hektar, also 12 Pro-
zent der finnischen Waldflache, streng geschutzt.

Die Forstwirtschaft befurwortet die Verwendung von unabhangi-
gen und anerkannten internationalen Zertifizierungssystemen. Durch
die Zertifizierung von Waldern kann sichergestellt werden, dass die
Voraussetzungen fur die nachhaltige Bewirtschaftung der Walder
vorliegen und die internationale Vergleichbarkeit erhalten bleibt.

Uber 95 Prozent der wirtschaftlich genutzten Walder in Finnland
sind durch dritte Parteien zertifiziert. Global betrachtet sind jedoch
nur weniger als 10 Prozent der Walder zertifiziert.
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HOLZNUTZUNG HILFT IM KAMPF
GEGEN DEN KLIMAWANDEL

e Holznutzung beschleunigt die Erneuerung der Walder.
Nachwachsende Baume binden mehr Kohlendioxid
als ausgewachsene Baume.
Der Verbrauch von Energie und naturlichen
Ressourcen und die Kohlendioxidemissionen bei der
Herstellung von Holzprodukten ist geringer als bei der
Herstellung anderer Materialien Bei der Herstellung
von Schnittholz und Hobelwaren entsteht sogar mehr
Energie als verbraucht wird.
e Holz ist ein Kohlenstoffspeicher, weil es Kohlendioxid
aus der Luft bindet. Ein Kubikmeter Holz bindet
etwa eine Tonne Kohlendioxid. In langlebigen
Holzprodukten bleibt der Kohlenstoff lange gebunden.
¢ Mit Holz kénnen solche Materialien ersetzt werden,
deren Herstellung mehr Umweltschaden verursacht.
¢ Holzprodukte konnen am Ende ihres Lebenszyklus
fur die Produktion erneuerbarer Energie und so als
Ersatz von fossilen Brennstoffen verwendet werden.
Beim Verbrennen von Holz wird nur die Menge an
Kohlendioxid freigesetzt, die es wahrend seines
Wachstums aufgenommen hat.
¢ Aus Holz oder seinen Bestandteilen hergestellte
Produkte verursachen keine gefahrlichen Abfalle.
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DIE TECHNISCHEN EIGENSCHAFTEN DES NORDISCHEN NADELHOLZES IM
VERGLEICH ZU NORDAMERIKANISCHEN UND JAPANISCHEN BAUMARTEN

DRUCKFESTIGKEIT SPAN- BIEGUNG ELASTIZI- BRUCHFES- | DICHTE
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FINNLAND

NORDAMERIKA

Westliche Hemlocktanne /
Tsuga heterophylla

JAPAN

Hinoki-Scheinzypresse / 40 120 75 9.000 440
Chamaecyparis obtusa

Japanische Schwarzkiefer / 45 140 85 0 540
Pinus thunbergii

Die Angaben flr die Festigkeiten und der Elastizitdtsmodule sind Durchschnittswerte, die bei fehlerfreien Teststlicken bei einer Feuchtigkeit von 12 % gemessen
wurden. Diese Werte sind nicht als Planungswerte vorgesehen, sondern es handelt sich um einen Auszug aus den nationalen Normen.
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DIE QUALITATSKLASSEN; BEZEICHNUNGEN UND MARE VON SCHNITTHOLZ
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numerischen Werte definiert. Alle 32
Eigenschaften des Holzes sind ohne
Einschrankung zugelassen. Ein 38 %
Schnittholzprodukt muss jedoch formstabil | 442 L
sein. Das Sageblatt muss den Grof3teil der 50 JH . " | :
Oberflache des Stlickes berthren. Es ist 63 Y B
akzeptabel, dass ein Drittel der Lange des 75 H 1 b
Stlicks vom Sageblatt unberthrt bleibt. { -
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nau egalisiertes Schnittholz. Aus Schnittholz 150 |
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schwindigkeit abgehobelt wird. Das Hobeler-  JH = wird tblicherweise nachtraglich gespalten, wodurch die Breite 2 mm geringer als das NennmaR wird . : 9 A 4
gebnis ist Grob und das Produkt kann unge- = Standardmaf = seltener produziertes Mal | i | . |
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GEHOBELTES SCHNITTHOLZ bedeutet in 20" %
diesem Zusammenhang rechteckiges 42 ZULASSIGE MASSABWEICHUNGEN
Schnittholz, das allseitig gehobelt ist. An 48 Die grofRten zulassigen MaRabweichungen vom NennmaR fur Schnittholz sind in den Folgenden Tabellen angegeben:
gehobeltem Schnittholz wird an jeder Seite
mind. 2 mm abgehobelt. Die Oberfléache wird ! feingesagte Oberflache . Sageraues Schnittholz Gehobeltes Schnittholz
- . = Standardmal} = seltener produziertes Maf}
glatt und hat keine Sagespuren oder Hobel- Dimension Massabweichung Dimension Massabweichung
marken. Die gangigsten Langen von geho- pyeitig gehobeltes Schnittholz Starke und Breite < 100 mm 210+ 30 mm Strke < 20 mm £ 0,5mm
beltem Schnittholz bewegen sich in Abstu- - : -
fungen von 300 mm zwischen 2,7..54 m. Stirke Breite (mm) Starke und Breite > 100 mm -20..+40mm Starke > 20 mm ¥ +1,0 mm
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STANDARDMASSE: 8 Lange, wenn auf +2,0mm Breite > 100 mm +15mm
) ) 12 Maf} geschnitten Lange, wenn nach 5 0
STARKEN, BREITEN UND LANGEN Linge sortiert -25..+50 mm
1]
Die MaRe sind NennmaRe von Schnittholz mit 159 -
i o . » Lange, wenn auf MaR} 20
einem Feuchtigkeitsgehalt von 20 %. 18 geschnitten +20mm
Die Ublichsten Langen betragen zwischen 21 schnitt Hol
2.7 und 6,0 m mit einer Abstufung von je 300 28 zugeschnittenes Holz b FUrlBoldenbretter ist die zulassige MaRabweichung der
mm. Andere Langen sind nach Vereinbarung Dimension Massabweichung Breite immer + 0,5 mm
. s N . 33 .. .
erhéltlich. Die Starken und Langen sind Nenn- Starke und Breite < 100 mm +1,0 mm
mafie bei einem Feuchtigkeitsgehalt von 20 %. 45 Starke und Breite > 100 mm +15mm
Die StandardmaRe fur sageraues Schnitt- 70 P 18006000 pys - 5'0 Die Durchschnittswerte der tatsachlichen Starke und Brei-
holz, zugeschnittenes Holz und gehobeltes 1 iblicherweise Kiefer ange mm Te2. o0 mm te einer Schnittholzlieferung durfen jedoch nicht unter
Schnittholz sind in den folgenden Tabellen 2 iiblicherweise Fichte Lange, wenn auf Maf +2.0mm den Nennmalen liegen. In der Klasse D werden groRRere
angegeben: = Standardmal} = seltener produziertes Mal geschnitten MaRabweichungen zugelassen, als oben angegeben ist.
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KEILVERZINKTES SCHNITTHOLZ

Schnittholz wird keilverzinkt, wenn sehr langes Schnittholz bendétigt

wird oder wenn vom Schnittholz bestimmte Eigenschaften erwlnscht

sind. Durch Keilverzinkung kann zum Beispiel solches Schnittholz ———ar
) ) o

produziert werden, das nur aus Kernholz besteht und komplett astrein e

und sehr gerade ist. Diese Spezialprodukte werden Ublicherweise in ke |

der Mébel- und Fensterindustrie verwendet. fo—x
Keilverzinktes Schnittholz ist sagerau, zugeschnitten und gehobelt e
erhaltlich, wodurch die Ublichsten Querschnittmalie den Angaben in L
den oben aufgefuhrten Tabellen entsprechen. Die maximale Lange e
variiert je nach Hersteller, betragt jedoch Ublicherweise 12-14 m. P
Die Herstellung von keilgezinktem Schnittholz fur tragende Zwecke o ‘/’7

ist genehmigungspflichtig. Solches Schnittholz muss mit einem dem
verwendeten Produktnorm entsprechenden Stempelabdruck verse-
hen werden, aus dem ersichtlich ist, dass es keilverzinkt ist.
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VERPACKUNG

Schnittholz wird verpackt geliefert.
Gabelstapler-Verpackung

Die Malie betragen circa
Imx1mx18-6,0m(HxBxL). Eine Ga-
belstapler-Verpackung kann alle Langen
enthalten.

Lang-Verpackung

Die Male betragen circa
1mx0,5mx18m-6,0m. Die Lang-Verpa-
ckung enthalt normalerweise nur eine Lange.
Verbraucherverpackung oder in Folie ver-
packtes Sageholz. Enthalt gewodhnlich kleine
Mengen von einer Lange in Folie verpackt.

TROCKNUNG

Schnittholz wird Ublicherweise technisch
verschiffungsbereit getrocknet. Das Schnitt-
holz ist verschiffungsbereit, wenn mindes-
tens 97 % der Schnittholzlieferung einen
Feuchtigkeitsgehalt von maximal 24 % hat.
Ublicherweise betragt der Feuchtigkeitsge-
halt 18-20 %. Hiervon abweichende Feuch-
tigkeitsanforderungen mussen im Vertrag
bzw. in der Auftragsbestatigung dokumen-
tiert werden. Das Schnittholz kann nach
Absprache auf fur verschiedene Verwen-
dungszwecke erforderliche Feuchtigkeits-
gehalte getrocknet werden.

FESTIGKEITSSORTIERUNG
VON SCHNITTHOLZ

Das meiste Schnittholz wird heutzutage mit
Hilfe fortgeschrittener maschineller Metho-
den zur Festigkeitssortierung, wie maschi-
nelles Sehen, Messung der Eigenfrequenz,
Roéntgenmessung und Ultraschallmessung,
sortiert. Die traditionelle maschinelle Me-
thode zur Festigkeitssortierung ist das Bie-
gen des Schnittholzstuckes, wodurch der
Elastizitatsmodul berechnet und danach
die Festigkeitsklasse bestimmt wird. Schnit-
tholz kann auch visuell nach Festigkeit sor-
tiert werden. In diesem Fall wird die Anzahl,
Position und Art der Aste, Risse, Biegung,

Festigkeitsklassen gemaR DIN EN 338

PEFC ESC

Schrage und andere Fehler des Schnitt-
holzstucks visuell gepruft. AulRerdem wird
die Starke der Jahresringe untersucht.

GEMASS DIN EN 338 wird Nadelschnittholz
nach der Festigkeit in die in der folgenden
Tabelle angegebenen Festigkeitsklassen
eingeteilt. Die Festigkeitsklassen C14-C30
kdnnen entweder visuell oder maschinell
sortiert werden und die Klassen C35-C50
nur maschinell.

INSTA 142 ist eine nordische Norm, gemaR
der das Nadelschnittholz visuell in Festig-
keitsklassen eingeteilt wird (siehe folgende
Tabelle). Die Festigkeitsklassen der INSTA 142

c € CE-Kennzeichnung gemaR Richtlinie 93/68/EWG.

01234 Kennnummer der angegebenen Zertifizierungsstelle.

Name oder Markenzeichen des Herstellers.
AnyCo Ltd ACHTUNG! In der Kennzeichnung kann auch die
registrierte Adresse des Herstellers angegeben werden.

1 Die zwei letzten Ziffern des Jahres, in dem die
Kennzeichnung angebracht worden ist.

M/ Kuivana lajiteltu Die Informationen tiber das Bauholz, inklusiv seiner
AnyCo No. 789/2010 Kennnummer
c24 Die erforderlichen wesentlichen Eigenschaften.

Uber 95 Prozent der wirtschaftlich
genutzten Walder in Finnland sind
von dritten Parteien zertifiziert.

werden als mit der Festigkeitsklasse C der
DIN EN 338 Ubereinstimmend anerkannt.

STEMPELUNG DES
FESTIGKEITSSORTIERTEN
SCHNITTHOLZES

Bei festigkeitssortiertem Schnittholz wird
entweder jede Lieferung oder jedes ein-
zelne Schnittholzstlck gestempelt. Die
fur den Stempel erforderlichen Informa-
tionen werden oft in Form von zusam-
menhangendem Text auf die Breitseite des
Schnittholzes gedruckt. Alternativ kann ein
einzelner Stempel mit den erforderlichen
Informationen verwendet werden.

Alle Festigkeitsklassen C14 C16

C18 C20 Cc22 Cc24 c27

C30 C35 C40 C45 C50

Die uUblichsten Festigkeits-

klassen in Finnland X X X X X
Festigkeitsklassen gemaR INSTA 142

Alle Festigkeitsklassen TO T1 T2 T3

Ubereinstimmung mit

DIN EN 338 C14 C18 C24 C30
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DIE UBLICHSTEN VERWENDUNGSZWECKE DER QUALITATSKLASSEN

VERWENDUNGSZWECK usi usili

us il usiv Vv Vi vii

Tischlerwaren Hohe Anspruiiche
an das Aussehen

Fensterrahmen und Flugel sowie
streichbare Turrahmen

Mobel, Brettschichtplatten

Rahmenstrukturen, Dachstuhle, Trager

AuBenfassaden

Innenpaneele

Leisten

Lattenschalung

Boden

Unterbodden

Rauhspund (Oberflachenbretter)

Zaune, Wind- und Schneeschutz

Betonformen

Transportpaletten

Einwegpaletten

Verpackungen

Bootsbau

Handwerkerprodukte, Dekorationen

Saunapaneele

FICHTE

BIOLOGISCHE EIGENSCHAFT DES BAUMS

VORTEILE DER VERWENDUNG

Der Stamm hat einen langen Teil mit gesunden Asten.

Die meisten Planken und Bretter haben sind auch gesundastig.

Die Farbe der gesunden Aste unterscheidet sich nicht vom restlichen Holz.

Die Oberflache von Fichtenschnittholz ist gleichmaRig hell.

Der Teil des Stammes mit trockenen Asten ist kurz und die trockenen
Aste sind klein.

An den Balken und Brettern gibt es kaum unsaubere Kanten,
sie sind sehr leicht abzuhobeln.

Das Holz ist geradefaserig.

Die Fasern heben sich nicht beim Schleifen, Hobeln, Schneiden
oder Streichen.

Das Holz enthalt nur wenige Harzlécher und wenn, sind sie nur
selten groRer als 40 mm.

Die Verleimungs und Oberflachenbehandlungseigenschaften
sind gut.

Der Kernholzanteil ist gro3. Das Splintholz lasst nur wenig
Wasser durch.

Feuchte dringt langsam in das Holz ein; es ist als Fassadenma-
terial langlebig. Richtig gesagt biegt sich das Holz nur selten.

KIEFER

BIOLOGISCHE EIGENSCHAFT DES BAUMS

VORTEILE DER VERWENDUNG

Der Stamm hat Ublicherweise einen langen astreinen Teil.

Astreine und nahezu astreine Schwarten und Seitenbretter.

Der Teil des Stammes mit trockenen Asten hat oft auch gesunde Aste.

Der inneren Breitseiten der Mittelbretter sind Ublicherweise
gesundastig.

Die Aste Wachsen im rechten Winkel zum Kern des Stammes.
Die dichte des Astholzes ist gering.

Das Holz ist leicht zu hobeln.

Die Aste wachsen im rechten Winkel zum Stamm.
Die Dichte des Astholzes ist gering.

Beim Hobeln entsteht durch das Harz eine seidenartige
Schicht auf der Holzoberflache. Das Harz schutzt das Holz so-
wohl vor Kalte als auch Warme.Die Bretter und Seitenbretter
aus Stammbholz sind fest.

Das Harz ist im Holz gleichmaRig verteilt. Das Stammholz ist 100 kg/m?*
dichter als das Kronenholz. Das Splintholz des Stammbholzes ist dichter
als das Kernholz.

Die Bretter und Seitenbretter aus Stammholz sind fest.

Das Kernholz enthalt Pinosylvin und ist wasserundurchlassig.

Das Kernholz ist von Natur aus verrottungsbestandig und wi-
derstandsfahig gegen Insektenbefall.

Das Splintholz ist wasserdurchlassig.

Die Impragnierbarkeit des Splintholzes ist gut, und es eignet
sich dadurch gut fur die AuBenverwendung.
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SCHNELLE TRANSPORTE AUF
DEM LAND- UND SEEWEG

Bei der Herstellung von nordischem Schnittholz werden die Nor-
men des Ziellands berUcksichtigt.

Die Waren werden den Kunden zugig, Uber den klurzesten Weg
und gemal den INCOTERMS-Lieferungsbedingungen geliefert.



ANDERE PRODUKTE

WARMEBEHANDELTES SCHNITTHOLZ

In Finnland wird warmebehandeltes Schnittholz mit dem Thermo-
Wood®-Prozess hergestellt. Das dabei entstehende Schnittholz
gehort zur Produktklasse Thermo-S oder Thermo-D. Diese Produkt-
klassen bestimmen die Eigenschaften und Verwendungszwecke des
Endproduktes. Beim ThermoWood®-Prozess wird das Schnittholz
vor der Warmebehandlung nach eigenen Qualitatskriterien sortiert.
Somit wird die Qualitat des warmebehandelten Holzes nicht nach
den Kriterien fUr unbehandeltes Sdgeholz bewertet.

Warmebehandeltes Schnittholz wird aus Kiefern-, Fichten oder
Laubschnittholz mit einem Warmebehandlungsverfahren hergestellt.
Das Verfahren beruht auf der Verwendung von hoher Temperatur
und Dampf. Es werden bei der Behandlung keine Chemikalien einge-
setzt. Die Warmebehandlung verbessert die biologische Haltbarkeit
des Schnittholzes und verringert seine durch Feuchtigkeit verursach-
te Formveranderung, verglichen mit Holz, das nicht warmebehandelt
wurde. DarUber hinaus kann die Farbe des Holzes durch die Warme-
behandlung so geandert werden, dass es mehr dem Edelholz ahnelt,
indem die Farbe im ganzen Holzstlck geandert, d.h. es komplett
durchgefarbt wird.

Warmebehandeltes Holz bietet Normmale und -profile der hau-
figsten Innen- und AuRenpaneele. Hersteller haben ihre eigenen
Profile fur Terrassenprodukte und Gitterrahmen. Dickere/breitere Ab-
messungen werden durch Kleben hergestellt.

DRUCKIMPRAGNIERTES HOLZ

In Finnland ist druckimpragniertes Schnittholz Kieferschnittholz, das
mit einem Kupferverbindungen enthaltenden Impragnierungsmittel
impragniert ist (C-Impragnierung), und das in die Klassen A und AB
unterteilt wird. Eine Farbalternative fur traditionelles Grun ist Braun,
das dadurch entsteht, dass in das Impragnierungsmittel Farbpigmen-
te gemischt werden.

Die Druckimpragnierung ist eine wirksame Methode, um die Wi-
derstandsfahigkeit des Holzes gegen Faulnis unter feuchten AuRen-
bedingungen zu verbessern. Impragniertes Holz halt 3 - 5 mal lan-
ger im Freien stand als nicht behandeltes Holz. Auf die Festigkeit des
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Schnittholzes hat die Impragnierung keine signifikante Auswirkung.

Holz wird in Finnland gemaR den Ublichen Qualitatsanforderungen
und Standards impragniert. Aktuelle Konservierungsmittel auf Kupfer-
basis sind sicher und effektiv. Die Produktion von impragniertem Holz
unterliegt der Qualitatskontrolle.

Die gangigsten Querschnittmale und zuldssigen MaRabweichun-
gen fur druckimpragniertes Holz entsprechen denen fur gesagtes
und gehobeltes Schnittholz. Die gangigsten Langen des druckim-
pragnierten Schnittholzes betragen zwischen 1,8 und 54 m mit einer
Abstufung von je 300 mm.

GEHOBELTE PRODUKTE: Paneele, Leisten,
Boéden

Paneele, Leisten und Bodenbretter sind in Form gehobelte und spe-
zialgetrocknete Holzprodukte, deren hauptsachlicher Rohstoff Ubli-
cherweise Kiefer oder Fichte, gelegentlich aber auch Birke, ist. Erhalt-
lich sind auch seltenere Baumarten, wie Espe, Erle und Pappel, sowie
oberflachenbehandelte Produkte. Es gibt unzahlige Formprofile, die
auch nach den Wunschen des Kunden gefertigt werden.

BRETTSCHICHTHOLZ

Die Bezeichnung Brettschichtholz bezieht sich auf ein strukturier-
tes Holzprodukt aus verleimten Lamellen. Es besteht aus mindestens
zwei bis zu 45 mm starken Schnittholzlamellen, die in gleicher Faser-
richtung verleimt sind wie die Langsrichtung des Leimholzes. Brett-
schichtholz wird hauptsachlich fur tragende Strukturen verwendet.

Die Eigenschaften von Brettschichtholz werden nach der Norm
DIN EN 14080 bestimmt. Fur das Brettschichtholz mit den erwahn-
ten Anforderungen wird empfohlen, die Festigkeitsklasse GL30c zu
verwenden.

Brettschichtholz ist Ublicherweise allseitig gehobelt und mit ver-
schiedenen Oberflachenbehandlungen sowie druckimpragniert
erhaltlich. Die Starke der Lamellen betragt bei geraden Tragern Ubli-
cherweise 45 mm und bei gebogenen Tragern 33 mm. Neben stan-
dardisierten Querschnittmafien ist Brettschichtholz auch in Sonder-

malen erhaltlich. Die maximale Hohe von Brettschichtholz betragt ca.
2 m und die maximale Lange ca. 30 m (die maximalen MaRe variieren je
nach Hersteller).

FURNIERSCHICHTHOLZ (LVL)

Furnierschichtholz ist ein Produkt, das aus zwei oder mehrere Schnitt-
holzstticken durch Verleimung hergestellt wird. Furnierschichtholz wird
fur viele Neubauten und bei Renovierungsarbeiten und auch fur indust-
rielle Zwecke verwendet. Beispiele fur Anwendungen sind Balken, Pfeiler,
Gitter, Umfassungen und Komponenten der Fenster- und Turindustrie.

Finnisches Furnierschichtholz wird durch Verleimung von 3 mm star-
ken Fichtenschalfurnieren hergestellt. Je nach Furnierholzprodukt ver-
laufen die Fasern in Langsrichtung oder ein Teil der Schalfurniere sind
kreuzweise verleimt.

Gewohnlich sind die Schalfurniere ungehobelt und nicht ausgebes-
sert. Auf Bestellung kann auch Furnierschichtholz mit geschliffener
Oberflache hergestellt werden. Furnierschichtholz ist mit verschiedenen
Oberflachenbehandlungen und in der Klasse AB druckimpragniert er-
haltlich. Furnierschichtholz wird nach der Norm DIN-EN 14374 definiert.

Die maximale Breite von Furnierschichtholz betragt ca. 2,5 m. Die
Herstellungstechnik erméglicht Teile, deren Lange zwischen 24-25
Meter liegt. Hinsichtlich des Transportes ist die Maximallange circa 25
Meter. Die Dicke der lieferbaren Balken variiert zwischen 27-75 mm.
Die Normhohen variieren je nach Hersteller.

CLT — DAS KREUZVERLEIMTE
MASSIVHOLZSYSTEM

Das kreuzverleimte Massivholzsystem (CLT= Cross Laminated Tim-
ber) setzt sich wie, schon der Name sagt, aus kreuzverleimten Platten-
schichten zusammen. Die Schichten sind zahlreich, normalerweise drei
oder funf, aber noch mehr Schichten sind auch maéglich. So bildet sich
eine feuerfeste, sehr feste und sehr steife und hinsichtlich ihrer Eigen-
schaften leichte Bauplatte.

Der Rohstoff einer CLT-Platte ist in der Regel Fichte oder Kiefer. Die
fur die Platten verwendeten Latten werden nach ihrer Starke kategori-
siert und mit Fingerverzinkung verlangert. Fur die sichtbaren Oberfla-
chen kénnen auch andere Holzarten nach Kundenwunsch verwendet
werden. Nach der Verleimung werden die Platten mit einer CNC-Fra-
se in die richtige GréRe und Form gebracht. Auch die Offnungen fir
Fenster und Turen, die Haustechnik, Befestigungen fur das Heben,
benotigte Durchgange usw. werden fertig in die Platten gefrast. Die
MaRgenauigkeit betragt +/— Imm. Die Oberflachenbehandlung und
das Finishing hangen von dem Verwendungszweck der Platte ab. Die
sichtbar bleibenden Flachen werden geschliffen und wie bestellt ober-
flachenbehandelt. Es gibt mehrere Fertigungstechniken fur CLT-Plat-
ten. Die Abmessungen der Platte und die Herstellungstechnik variieren
je nach Hersteller.

VERLEIMTES SCHNITTHOLZ

Verleimtes Schnittholz ist ein Produkt, das aus zwei oder mehrere
Schnittholzstlcken durch Verleimung hergestellt wird und den Normen
far Brettschichtholz nicht entspricht. Verleimtes Schnittholz wird fur
Rohlinge in der Herstellung von z.B. Tur- und Fensterrahmen, Fenster-
flugeln, Innen- und AuRenpaneelen und Balken verwendet. Verleimte
Holzplatten werden fur die Innenarchitektur und z.B. fUr die Herstellung
von Mébeln verwendet. Verleimte Schnittholzprodukte sind festigkeits-
sortiert und oberflachenbehandelt erhaltlich.

e\l

) SN
'\. /\ND?‘NQQFUR KAL_J.FERV

. ‘}\\_‘: b




SPANPLATTEN

Spanplatten werden aus Holzspanen und Leim durch Verpressen
hergestellt. Bei horizontal verpressten Platten warden die Spane
hauptsachlich in Richtung der Plattenebene ausgerichtet. Die Spa-
ne der obersten Schicht sind dunner als die der mittleren Schicht,
wodurch die Oberflache der Spanplatte dichter als der mittlere Teil
ist.

Bei Standardspanplatten wird hauptsachlich Harnstoff- Formal-
dehydleim verwendet. Der Anteil an Leim in einer Spanplatte bet-
ragt weniger als 10 %, und viele beschichtete Flacherzeugnisse er-
halten als Oberflachenmaterial die Emissionsklassifizierung M1. Die
Grundeigenschaften der Spanplatte sind mit denen von Holz verg-
leichbar. Der Unterschied liegt darin, dass eine Spanplatte homo-
gen ist und deren Oberflache gleichmaRig fest ist. Die Formveran-
derung der Platte ist in Flachenrichtung nur gering. Die Dichte der
Spanplatte liegt zwischen 650 und 750 kg/m?, was heilt, dass eine
Spanplatte bedeutend schwerer ist als Schnittholz.

SPERRHOLZ

Sperrholz wird aus dunnen Schalfurnieren durch Verleimung
hergestellt. Die Starke eines einzelnen Schalfurniers betragt

1,4-3,2 mm. Die Furniere werden so ausgelegt, dass ihre Fasern

im rechten Winkel zueinander liegen. Birkensperrholz besteht
Ublicherweise aus einer ungeraden Zahl von Furnieren (mindestens
drei), wodurch die Faserrichtungen der Oberflachenfurniere
Ubereinstimmen. Bei Nadelsperrholz kann die Zahl der Furniere
auch gerade sein. Als Leim wird normalerweise ein Leim mit
wetterfestem Phenolharz verwendet, das deutlich dunkler ist als
das Furnier.

Die Grundeigenschaften des Sperrholzes sind mit denen von
Holz vergleichbar. Der Vorteil des Sperrholzes ist die aus der Hers-
tellungsweise entstehende Festigkeit, Dichtigkeit, Schlagfestigkeit
und Multifunktionalitat. Ein Teil der Sperrholzerzeugnisse erhalt als
Oberflachenmaterial die Emissionsklassifizierung M1.

HAUSER UND FERIENHAUSER

FUr das Bauen von Hausern und Ferienhausern gibt es ein groRes
Angebot an verschiedenen Fertiglésungen und zwar als Holzrah-
men aber auch als Blockholzkonstruktionen. Jeder Hersteller hat
sein eigenes Angebot, und die Losungen werden den Wunschen
der Kunden angepasst. Die Hauser werden den Kunden nach ihren
Wulnschen vorgefertigt geliefert

TISCHLERPRODUKTE

Die finnische Industrie stellt hochwertige Tischlerprodukte, wie
Dachstuhle, Fenster, Turen, Mébel und Einrichtungsgegenstande
und sie bietet Losungen fur die Einrichtung an.

VERBUNDWERKSTOFFE

Neuartige Holzprodukte entstehen, wenn andere Materialien
und/oder intelligente Technologien mit Holz kombiniert werden.
Solche Produkte sind z.B. Verbundwerkstoffe aus Holz und Kunst-
stoff oder Konstruktionen, die auf Belastung reagieren. Durch die
Verfilzung der Fasern kann Holz fur neuartige Spezialldsungen
verwendet werden. Durch Modifikation, wie z.B. bei Thermoholz,
k&nnen die Eigenschaften des Holzes verbessert werden.
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Das nachhaltig produzierte, hochwertige und feste finnische Holz ist ein erstklassiges Material fur viele
Verwendungszwecke. Weitere Informationen Uber finnische Holzprodukte finden Sie unter:

WOODPRODUCTS.FI  WOODARCHITECTUREF  PUUINFOF



