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Finlandiya Ust dlzey uzmanligi, mukemmel egiti
ve ormanlariyla unlidur. Finlandiya orman ese
nominin énciistidir ve ahsap icin cok cesitli st
cozUmler tretmektedir. Finlandiyalilar yaptiklar s6z
melere sadik olan sorumlu, guvenilir ortaklar olara

maktadir. Finlandiyalilar ile is yapmak kolaydir.
]

FINLANDIYA AHSAP URU

Finlandiya ahsap sanayisi kuresel paz

yuksek kaliteli ahsap drunler Uretir ve paza

lar. Ahsap Urtn imalatinin uzun bir gegn

elinden cikan ic mekan tasarimlarina ve r
bilyalara kadar oldukga genistir.
Ahsap malzeme ile ilgili derin bilgi, mc

tak &zelligidir. Urtinler mUsterinin gere
lerine gore ozel olarak yapilir. '
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EKOLOJIK OLARAK SURDURULEBILIR SEGCIM

Ahsap, yenilenebilir bir malzemedir. Finlandiya'nin surdurulebi-

lir sekilde yonetilen ormanlari kullanilandan ¢ok daha iyi kalitede
ahsap uretir. Yillk orman yetisme orani kabaca 109,9 milyon met-
rekUptur ve bunun yaklasik yarisi kullanilir. SGrdurulebilir kesim
icin sinir yaklasik 70 milyon metrekuptur.

Finlandiya ahsap Urunleri satin aldiginizda, seciminizin sur-
durulebilirliginden emin olabilirsiniz.

Finlandiyali orman endustrisi sirketleri Uretimlerinde sadece
yasal olarak elde edilen ahsap kullanirlar. Sirketler ahsabin kokeni-
ni bilir. Ham maddenin kékenini bilmek ormanlarin strdurulebilir
kullanimr igin bir 6n kosuldur.

Finlandiya'da ormanlarin korunma orani Avrupa’da emsalsizdir.
Finlandiya, toplam orman alaninin %12'sine esit olan 2,7 milyon
hektar ormani siki sikiya korumaktadir.

Orman endustrisi tarafsiz ve yaygin sekilde onay almis uluslara-
rasi sertifika sistemlerinin kullanimini desteklemektedir.

Orman sertifikasi, strdUralebilir orman kullanimi esaslarinin yt-
rarlUkte oldugunu ve uluslararasi karsilastirilabilirligin korunmasini
saglayabilir.

Finlandiya'nin ticari ormanlarinin %95'inden fazlasi Gguincu ta-
raf orman sertifikasina tabidir. Paralel olarak, dinyanin geri kala-
nindaki ormanlarin %10'undan daha azi sertifikalidir.

YAPI URUNLERiININ KARBON AYAK izi
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COse g/kg . CO, Depolanmis g/kg

Kaynak: Finlandiya VTT Teknik Arastirma Merkezi, €CO2 projesi

AHSAP KULLANIMI iKLiM
DEGiSiKLIGINi AZALTIR

e Ahsap kullanimi ormanlarin yenilenmesi igin bir zemin
olusturur. Yetismekte olan ormanlar tamamen yetismis
ormanlardan daha ¢ok karbondioksidi tutar.

¢ Ahsap UrUn imalatinin neden oldugu enerji ve dogal
kaynak tuketimi ile CO, emisyonlari diger malzemeler
kullanilarak uretilenden daha azdir. Aslinda, bicilmis ve
planyalanmis Urunlerin Uretiminde tUuketilenden daha
fazla enerji Uretilmektedir.

» Agag buyudukce havadan CO, topladigr igin bir
karbon deposudur. Bir metrekup agac yaklasik bir ton
karbondioksidi emer. Uzun &murlt ahsap urunlerde,
karbon uzun sure ahsapta depolanir.

e Ahsap, imalati gevreye zararli olan malzemelerin yerini
alacak sekilde kullanilabilir.

« Omiirlerinin sonunda, ahsap Urnler yenilenebilir
enerji Uretmek igin kullanilabilir ve boylece fosil
yakitlarin yerini alabilir. Odun yakarken serbest kalan
CO, miktari agacin blytumesi sirasinda topladigi
miktara esittir.

+ Ne ahsap ne de ahsabin elemanlarindan Uretilen
UrUnler tehlikeli atik olusturur.

AHSAP URUN SATIN ALMA KILAVUZU 3



Finlandiya a@a lar|n.yet|.§ . 3 idan ;
Uridir. Sifiry n aitlmda k|§lar|nL hHarryaqlarl "g| sog K. |lsl|-' ;kqga—';
gu yaz ev5|m| sa(':lecéJ bg gun slire

Eg ndadir. gac;harm buyud N B A B
' Kisa btydme n{] i fe (] Nl _-:._: : ) e 7 TURLER SIKISTIRMA DAYANIMI GERDIRME- BUKULME- ESNEKLIK KIRIL
A o ; e ERNE A ] C DAYANIMI DAYANIMI |  KATSAVISI YANIMI

doku doku
Ticari/bilimsel ad boyunca boyunca N/mm? N/mm? N/mm?
N/mm? N/mm?

FINLANDIYA

o peaes | [ 51 | we | w | wom | ea |
Scam mnusmes | s | a0 | e | s | wew | s |

DougiasGam eucosgamersens | 45| ss | %5 | e | mwo | 72 | s0
tormys G/ Sequom semperwers | 30| 41| 70| s | ea0 | ea | w0
o Gam Tgahewopta | 4| 52| e | | wos0 | a2 | a0
sun vt Gam Pruspans |59 | 6s | w5 | 7 | aswo | ea | ea
onupameea fmcsecss | s | 6 | e | s | mseo | a2 | a0
—

e KUZEY CAMININ KUZEY AMERIKA VE JAPON AGAG TURLERINE
| SR KIYASLA TEKNiK OZELLIKLERI

JAPON

KUt yaprakli yalanci servi / Chamaecy-
paris obtusa

Dayanim ve esneklik degerleri ortalamadir ve %12 nem oraninda defosuz test parcalarinin élcimlerine dayanmaktadir.
Tasarim degerleri olarak kullanilmasi hedeflenmemistir, tasarim igin ulusal standartlarda verilen degerlerin kullanilmasi gerekmektedir.
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BiCiLMiS KERESTELERIN SINIFLARI, ADLARI VE BOYUTLARI

BV S
Cam (ticari olarak kizil cam olarak bilinir) BICILMiS KERESTE SINIFLARI b il u _ ,: !
ve ladin (ticari olarak beyaz cam olarak f i i ||
bilinir) bicilir, kurutulur ve teknik stan- us v VI Vil i _ ) | A
dartlara, nem miktarina ve boyutlarina US| ‘ us i ‘ us i ‘ us Iv il 8 {
gére tasnif edilir. f'-i.: i 3
YAYGIN KESITSEL BOYUTLAR e DN S D B :
ANA SINIFLAR S k| 8 ! K
bicilmis kereste i i i |
e Ana siniflar sunlardir: US, V, VI ve VII. Kalinlik Genislik (mm) : r i ; f | 1
o US, en yuksek Uretim sinifidir ve US [ ila (mm) 50 5 100 125 150 175 200 295 250 s [
US IV alt siniflarina ayrilmistir; US | en ; i |
yuksek siniftir. 19 . Bl At i i i %
o V ve VI Uretim siniflarinin alt siniflar 222 JH JH f 1 (A £ b d [
yoktur. o ) 25" LADIN, US LADIN, V LADIN, VI LADIN, VII
o Sinif VII'nin sayisal degeri yoktur. Tum 32
ahsap ozelliklerine izin verilir ancak
bicilmis kereste parcasi tek parca 38 & h
olarak kalmalidir. Testere bicadi kereste 442 ’ ' !
pargasinin yuzeylerinin cogunluguna 50 JH . < | :
temas etmelidir ancak bicagin kereste 63 . i B
parcasi uzunlugunun Ugte biri kadar 75 H . 0 b
bir alana temas etmemesi de kabul % ! |
edilebilir. 100 , ; | ¥l I A g
125 ; ' 0
BOYUTLANDIRILMIS BiGiLMi§ KERESTE, 150 i . |
e ey ~ [} h
b.elfrll plr olguye kabaca plan}./alarl']r‘mslolan » geneliikle cam & D > | i
bicilmis kereste anlamina gelir. Bigilmis ke- 2 genellikle ladin ;i
reste, hizli besleme hizinda tim taraflardan JH = genellikle daha sonra yarilarak yapilir, bu sekilde genislik nominal boyuttan 2 mm daha azdir. . | a A
yaklasik 1 mm planyalanarak boyutlandiri- = standart boyut = nadiren Uretilen boyut | i . k
lir. Planyalamanin sonucu kabadir ve Urun ] )
. L CAM, US CAM, V CAM, VI CAM, VII
planyalanmamis alanlar ve gikintilar gos- Boyutlandirilmis bicilmis kereste
t ilir. Boyutl l icilmis kerest
grgbl ir. Boyutlandirilmis bigilmis kereste Kalinlik Genislik (mm)
tipik olarak 300 mm araliklarda, 2,7 ve 5,4 (mm)
m arasinda uzunluklarda bulunur. 48 | 66 | 73 | 95 | 98 | 120 | 123 | 145 | 148 | 173 | 198 | 223 | 248
20 1)
PLANYALANMIS BiGiLMi$ KERESTE, bir - ;
LANYALANMIS BICILMIS 42 iZiN VERILEN BOYUTSAL SAPMALAR
dikddrtgen bigiminde tam yuvarlak plan- 48
yalanmis bigilmis kereste anlamina gelir. Bigilmis kereste icin nominal boyutlardan maksimum izin verilen boyutsal sapmalar asagidaki tablolarda gosterilmistir:
T ) . Yince bigilmis yuzey
Bigilmis kerestenin planyalanmasinda tum tandart bovut diren dretilen bovut Kesilmis viizevli bicilmis k ¢ T lak ol L bicilmis k t
= standart boyu = naairen uretilen boyu
taraflardan en az 2 mm planyalanir. Yizey Y Y esilmis ylzeyli bicilmis kereste am yuvarlak planyalanmis bicilmis kereste
diz olmalidir ve bigilme kabaligi veya ¢i-
kintilar ol Id ¢ Pl 0 9 b)'/ .lc . Tam yuvarlak planyalanmis bicilmis kereste Boyut PR R Boyut e e
intilar olmamalidir. Planyalanmig bicilmis T - Kalinlik ve genislik < 100 mm -1,0..+30mm Kalinlik < 20 mm +0,5mm
kereste tipik olarak 300 mm araliklarda, 2,7 Kalinlik Genislik (mm) —
(mm) Kalinlik ve genislik > 100 mm -20..+40mm Kalinlik > 20 mm ¥ + 1,0 mm
ve 54 m arasinda uzunluklarda bulunur. 15 21 28 33 45 70 95 120 | 145 | 170 | 195
s Uzunluk 1800...6000 mm -0...+50mm Geniglik < 100 mm +1,0 mm
STANDART BOYUTLAR: KALINLIKLAR, 12 Belirtilen boyuta +20mm Genislik > 100 mm +15mm
GENIiSLIKLER VE UZUNLUKLAR kesildiginde uzunluk - Uzunluga gore tasnif
1) -
Boyutlar, bicilmis kerestenin nem igerigi 159 edildiginde uzunluk 25 ...+ 50 mm
° o . . 2)
%20 oldugundaki nominal boyutlardir. 18 Belirtilen boyuta kesil- 0
En yaygin uzunluklar 300 mm araliklar- 210 diginde uzunluk t o0 mm
. “ . Oyutlandirilmis bicilmis kereste
la.?] mila60m arasmd? deg|§mekted|r. 28 1 Ddseme tahtalarinda kalinlik igin maksimum izin verilen boyutsal
Diger uzunluklar ve moduller icin ayrica 33 Boyut Boyutsal sapma sapma daima + 0,5 mm'dir
L Imalidir. Kalinlik islik
aniasma yaprmat |.r awl,n K ve genis I, 45 Kalinlik ve genislik < 100 mm + 1,0 mm
boyutlar %20 nem iceriginde kerestenin —
nominal boyutu anlamina gelir. 70 Kaunlk ve genislik > 100 mm +15mm Bununla birlikte, bicilmis kereste partisine ait parcalarin gercek
Bicilmis, boyutlandirilmis ve tam yuvar- 9 genellikle cam Uzunluk 1800...6000 mm -25...+50 mm kalinligi ve genislidi icin ortalama degerler nominal boyuttan
lak planyalanmis kerestenin standart bo- 2 genellikle ladin Belirtilen boyuta daha az olamaz. Sinif VIl'de, yukarida verilenden daha buyUk
yutlari asagidaki tablolarda gosterilmistir: = standart boyut = nadiren Uretilen boyut kesildiginde uzunluk t20mm boyutsal sapmalara izin verilir.
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KAMA DiSLi BIRLESTIRILMi$ KERESTE URUNLERI

Bicilmis kereste, normalden daha uzun kereste parcalari gerekli oldu-
gunda veya keresteden belirli 6zellikler istendiginde kama disli baglantilar
kullanilarak uzatilir. Ornegin, kama disli baglantilar kullanilarak tamamen
gobek kerestesinden yapilmis, tamamen budaksiz ve ¢ok duz bigilmis ke-
reste parcgalari Uretmek mUmkundur. Bu gibi 6zel drtinler genellikle mo-
bilya ve pencere endustrilerinde kullanilir.

AMBALAJ

Bicilmis kereste dnceden paketlenmis ola-
rak verilir.

Kamyon ambalaji

Kaba boyutlar 1 m x 1 m x 1,8-6,0 m (yUk-
seklik x genislik x uzunluk). Kamyon amba-
laj1 gesitli uzunluklari icerebilir.

Boy ambalaji

Kaba boyutlar 1 m x 0,5 m x 1,8-6,0 m. Boy
ambalaji tipik olarak sadece bir boy icerir.
Tuketici ambalaji, diger adi folyo ambalaj-
li kereste. Tipik olarak folyoya sarilmis bir
boydan kuguk miktarlar igerir.

KURUTMA

Bicilmis kereste genellikle en azindan nakli-
ye i¢in kabul edilebilir seviyede yapay ola-
rak kurutulur. Bu durumda, bigilmis kereste
partisindeki parcalarin en az %97'sinde en
fazla %24 nem icerigi vardir. Nem igeri-

gi genellikle %18-20 arasindadir. Bundan
farkliik gosteren nem igerigi gereksinim-
leri sozlesme/siparis onayinda &zel olarak
belirtilmelidir. Sozlesmeye gore, bigilmis
kereste farkli amaglar icin gerekli nem sevi-
yelerine kadar kurutulabilir.

DAYANIMA GORE BiCiLMi$
KERESTENIN TASNIFI

Codu bicilmis kereste bilgisayar géruntulu
olcum, belirli frekans dlgumu, X-1sini 6lgu-
mu ve ultrason olgumuU gibi modern, son
derece gelismis, mekanik dayanim tasnif
yontemleri kullanilarak tasnif edilir. Bicilmis
kereste parcalarini bukmek igin geleneksel
mekanik dayanim tasnif yéntemleriyle es-
neklik katsayisi belirlenebilir ve boylece ke-
reste pargasinin dayanim sinifi saptanir. Bi-
Gilmis kereste ayrica dayanima gore gorsel
olarak tasnif edilebilir ve bunun vasitasiyla
budak sayisi, kereste parcasinin konumu ve
kalitesi gibi parametrelerle catlak, carpilma,
bozulma ve diger hatalar acisindan gorsel
olarak kontrol edilebilir. Kerestenin yas hal-
kalarinin kalinigi da kontrol edilebilir.

EN 338 ile uyumlu dayanim siniflan

PEFC ESC

EN 338 STANDARDINA GORE, bicilmis cam
kerestesi asagidaki tabloda gosterildigi gibi
dayanim siniflarina tasnif edilir. C14-C30
dayanim siniflari gorsel ya da mekanik ola-
rak tasnif edilirken C35-C50 dayanim sinif-
lar sadece mekanik olarak tasnif edilir.

INSTA 142, bir Kuzey Avrupa standardidir
ve buna gore bigilmis cam kerestesi asagi-
daki tabloda g&sterildigi gibi dayanim sinif-
larina gorsel olarak tasnif edilir. INSTA 142
dayanim siniflari EN 338 standardina uygun
olarak C dayanim sinifina karsilik gelecek
sekilde onaylanmistir.

c € Direktif 93/68/EEC ile uyumlu bir ‘CE” isareti
01234 S6z konusu sertifikasyon kurulusunun
kimlik kodu

Ureticinin adi veya kimlik kodu
AnyCo Ltd NOT: Ureticinin kayitl adresi de
markalamaya eklenebilir.

11 Markanin verildigi yilin son iki hanesi.
M/ Kuivana lajiteltu Yapi kerestesini tarif eden bilgiler,
AnyCo No. 789/2010 kimlik kodu dahil.
C24 Sart kosulan esas ozellikler.

Finlandiya'nin ticari
ormanlarinin %95'inden
fazlasi t¢uncd taraf orman
sertifikasina tabidir.

DAYANIMA GORE BiGiLMi$ KERESTENIN
DAMGALANMASI

Dayanima gore tasnif edilen bicilmis ke-
reste her bir ambalaj ya da her bir tasnif-

li kereste parcasi damga tasiyacak sekilde
damgalanir. Damga uzerinde bulunmasi
gereken bilgiler genellikle kereste parca-
sinin yuzune kesintisiz metin olarak basilir.
Bunun yerine, gerekli bilgileri gosteren tek
bir damga da kullanilabilir. Bigilmis keres-
tenin Ureticisi kereste pargalarinin Gzerine
kendi isaretlerini de koyabilir.

Kama disli birlestirilmis bicilmis kereste, bicilmis yuzeyli, boyutlandiril- Tiim dayanim siniflari ci14 C16 c18 Cc20 c22 C24 c27 C30 C35 C40 C45 C50
mis ve planyalanmis olarak mevcuttur ve bdylece en yaygin kesitsel bo- finlandiya'daki yaygin
yutlar daha dnce gésterilen tablolarla uyumludur. Maksimum uzunluk dayanim siniflari X X X X X
Ureticiler arasinda farklilik gosterir ancak genellikle 12-14 metredir.

insaatta kullanilmak Uzere Uretilen kama disli birlestirilmis bigilmis ke- i
reste izne tabidir ve bu gibi keresteler kama disli baglantinin drtin stan- INSTA 142 ile uyumlu dayanim siniflan
dardina uygun olarak yapildigini gdsteren bir damga tasimalidir. Tum dayanim siniflari TO Tl T2 T3

En 338 ile uygunluk C14 C18 Cc24 C30
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KALITE SINIFLARININ EN YAYGIN KULLANIMI

USE usi usii

usiii us v Vv Vi Vil

Marangozluk Urunleri
GorunUumu itibariyla yuksek gereksinimleri
olan drinler

Boya gerektiren pencere ve kapi gcerceveleri

Mobilya, fare kapanlari

Cerceve yaplilari, cati makaslari, yuk tasiyan
yapilar

Dis cephe kaplamasi

ic paneller

Cita

Arduvaz doseme

Doseme

Doéseme alti yapilari

Lamba ve zivanall tahta doseme
(ylUzey doseme)

Citler, ruzgarliklar ve karliklar

Beton kaliplar

Avrupa ve Fin paletler

Atilabilir ambalaj paletleri

Ambalajlama

Tekne yapimi

El sanati, stisleme

Sauna panelleri

LADIN

AHSABIN BiYOLOJIK OZELLIiGi

MEVCUT AVANTAJLARI

Govdenin uzun, saglam budakli bir pargasi vardir.

Cogdu kalas ve déseme saglam budakulidir.

Saglam budaklarin rengi kereste etrafindaki renkten farkli degildir.

Saglam budakli bicili ladinin yUzeyi esit oranda soluktur.

Govdenin kuru budakli boluimu kisa ve kuru budaklar kguktar.

Kalaslar ve désemelerin bir iki kenar budagi vardir ve bunlar
kUgUk olup planyalamasi kolaydir.

Ahsap boyuna dokuludur.

Ahsap doku zimparalama, planyalama, kesme veya boyama ile
kalkmaz.

Ahsabin sadece birkag recine cebi vardir ve bunlarin uzunlugu nadiren
40 mm'den uzun olur.

Yapistirma ve yuzey isleme 6zellikleri iyidir.

Gobek kereste orani yuksektir. Zemin ahsabi sadece ¢ok az suyun
gecmesine izin verir.

Nem ahsaba yavas yavas nufuz eder; ahsap bina cephelerinde
dayaniklidir. Dogru sekilde bicildiginde, kolayca egilmez.

CAM

AHSABIN BiYOLOJIiK OZELLiGi

MEVCUT AVANTAJLARI

Govdenin genellikle uzun, budaksiz bir pargasi vardir.

Cok az budakli basit zemin doéseme ve lambri yapilabilir.

Govdenin kuru budakli pargasi genellikle saglam budaklar icerir.

Govdenin gébek bélumunden alinan kerestenin i¢ yuzleri
genellikle saglam budaklidir.

Govdenin gébegine gore bir dalin buyume acisi dik agilidir. Daldaki
ahsap yogunlugu dusuktur.

Ahsabi planyalamak kolaydir.

Ahsabin tamaminda esit olarak recine meydana gelir.

Planyalamak regineyi ahsabin yluzeyinde ipeksi bir kivamda

dagitir. Recine ahsabi hem nemli hem de sicak iklimlerde korur.

Goévdenin dibindeki ahsap yogunlugu tepesinden 100 kg/m?* daha
yuksektir. Ayni sekilde, dipteki ylzey ahsabinin yogunlugu gobek
kerestesininkinden daha yuksektir.

Govde diplerinden yapilan doseme ve lambriler gugladur.

Gobek kerestesi, suyun nufuz etmesine izin vermeyen pinosilvin icerir.

Gobek kerestesi dogal olarak gurimeye direnclidir ve
haserelere dayanabilir

Yuzey ahsabi suyu gegirgendir.

YUzey ahsabi cok kolay bir sekilde su gecirmez hale getirilebilir
ve bu yuzden dis mekan kullanimi icin ok uygundur.
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KARA VEYA DENiZ YOLUYLA HIZLI NAKLIYE

Nordik bigilmis kerestenin imalatinda, her bir hedef tlkenin
normlari hesaba katilir.

Kereste, teslimat icin INCOTERMS'e (uluslararasi ticari teslimat
sekilleri) dayali olarak en kisa yol kullanilarak hizli bir sekilde mus-
teriye teslim edilir.



DAHA iLERi ISLEM GORMUS
KERESTE URUNLERI

ISIL OLARAK DEGISTIRILMiS KERESTE

Finlandiya'da isil olarak degistirilmis kereste ThermoWood® islemi
kullanilarak dretilir. Bu 1sil olarak degistirilmis kereste iki Grun ka-
tegorisine ayrilir; Thermo-S ve Thermo-D ve bunlar nihai Grinun
dzelliklerini ve olasi kullanimlarini belirler. islem gérmeden énce,
ahsap ThermoWood® isleminin benzersiz kalite kriterlerine uygun
olarak kalite kategorilerine tasnif edilir. Baska bir deyisle, 1sil olarak
degistirilmis kerestenin kalitesi islenmemis bicilmis keresteyle ayni
kriterlerle dlgulmez.

Isil olarak degistirilmis kereste, cam, ladin veya yaprak doken
agac kerestesinden isil islem vasitasiyla yapilir. islem streci yiiksek
sicaklik ve su buhari birlesimine dayalidir. Higbir kimyasal kullanil-
maz. Isil isleme maruz kalmayan ahsaba kiyasla, isil islem gérmus
kereste nem altinda Ustln dayanikliiga ve boyutsal kararliiga sahip-
tir. Ek olarak, i1sil islem ahsabin rengini sert ahsaba benzetecek se-
kilde degistirmek icin kullanilabilir. Renk degisikligi sadece ylzeyle
sinirl kalmayip ahsap pargasinin tamamina yayilir.

Isil olarak degistirilmis kereste en yaygin i¢ ve dis kaplamalar igin
kullanilan standart boyutlar ve profillerde mevcuttur. Ureticilerin
ayrica teras Urunleri ve kaplama i1zgaralari icin kendi profilleri vardir.
Daha kalin/genis boyutlar yapistirilarak elde edilebilir.

SU GECIRMEZ KERESTE

Finlandiya'da, su gegirmez kereste A ve AB sinifi gereksinimlerini
karsilamak Uzere doymus bakir bilesikleri ile su gecirmez hale geti-
rilmis cam ahsaptir. Su gegirmez kereste, geleneksel yesil renge ek
olarak su gegirmezlik maddesine renklendirilmis pigment eklenerek
kahverengi olarak da mevcuttur.

Su gegirmez hale getirme ahsabin nemli dis ortam kosullarinda
cUrlimeye direncini arttirmanin etkili bir yoludur. Su gegirmez ke-
reste, disarida kullanima normal ahsaptan 3-5 kat daha fazla daya-
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nabilir. Bununla birlikte, ahsabin dayanim ozellikleri islemle dnemli
olg¢ude arttirilmaz.

Finlandiya'da ahsap su gecirmezligi genel kalite gerekliliklerine ve
standartlarina uygundur. Modern bakir esasli su gecirmezlik bilesik-
leri guvenli ve etkilidir. Su gegirmez kereste Uretimi kalite kontrole
tabidir.

Su gegirmez kerestenin en yaygin kesitsel boyutlari ve toleransla-
ri bigilmis ve planyali keresteninkilerle aynidir. Su gegirmez kereste
tipik olarak 300 mm araliklarda, 1,8 ve 54 m arasinda uzunluklarda
bulunur.

PLANYALI URUNLER: PANELLER, CITALAR,
DOSEMELER

Paneller, ¢italar ve yer dosemeleri planyayla sekillendirilmis ve zel
olarak kurutulmus ahsap Urunlerdir. Bu amacgla genel olarak gam ve
ladin, ayrica bir miktar da hus agaci kullanilir. Titrek kavak, gurgen,
akkavak gibi daha nadir ahsap turleri de mevcuttur. Urinler ayrica
dnceden ylzeyi islenmis olarak bulunabilir. Sinirsiz sayida farkli se-
killendirilmis profil vardir ve Urlnler ayrica musterinin gereksinimle-
rine uygun olarak uUretilir.

YAPISTIRILMIS LAMINE KERESTE

Yapistirilmis lamine kereste, yapistiriciyla birbirine yapistirilmis bir-
cok bigilmis kereste katmanindan olusan yapi kerestesi trunudur.
En az 45 mm kalinlikta iki katman bicilmis kereste kullanilir ve ahsap
dokunun yonu nihai yapistirilmis lamine tUriin Uzerinde uzunlamasi-
na olur. Yapistirilmis lamine kereste genellikle yuk tasiyan yapilarda
kullanilir. Yapistirilmis lamine kerestenin &zellikleri SFS-EN 14080
standardina uygun olarak tanimlanir. Yukaridaki gereksinimleri kar-
silayan yapistirilmis lamine kereste igin GL30c dayanim siniflandir-
masi onerilir.

Yapistirilmis lamine kerestenin tim yutzeyleri genellikle planya-
lanmistir. Cesitli yuzey islemlerinden gecmis ve basinca dayanikli
bicimde bulunur. Boyutlandirilmis ahsap katmanlar tipik olarak duz
payandalar halinde 45 mm kalinlikta ve kavisli olarak 33 mm kalin-
liktadir. Standart kesitsel boyutlara ek olarak, yapistiriimis lamine
kereste 6zel boyutlarda da mevcuttur. Yapistirilmis lamine keres-
tenin maksimum en ve boy orani yaklasik 2'ye 30 metredir (maksi-
mum boyutlar Ureticiye goére degisir).

LAMINE KAPLAMA AHSAP (LVL)

Lamine kaplama, ince ahsap katmanlarin yapistirilmasiyla yapilan bir
yap! ahsap UrUnudur. Lamine kaplama her turlt yapi ve tadilatin ya-
ni sira endustriyel kullanim igin de uygundur. Tasiyici kirisler, direk-
ler, makas kirisler ve ¢ercevelerin yani sira pencere ve kapi endust-
risinde uygulama ornekleri bulunur.

Finlandiya lamine kaplama kereste, 3 mm kalinliktaki ladin kap-
lamalarin yapistinlmasiyla Uretilir. Uriine bagli olarak, ahsap dokusu
her kaplama katmaninda uzunlamasina yénde uzanabilir veya bazi
kaplamalar ¢aprazlama yapistirilabilir.

Lamine kaplama tipik olarak zimparalanmis veya dolgulu olarak
verilmez ancak Ust tabakalar &zel siparis olarak zimparalanabilir.
Lamine kaplama igin farkli ylzey islemleri ve AB sinifi basinca daya-
niklilik 6zellikleri mevcuttur. Lamine kaplama SFS-EN 14374 stan-
dardina uygun olarak tanimlanir.

Lamine kaplamanin maksimum genisligi 2,5 metredir ve Uretim
teknolojisi 24-25 metreye kadar uzunluga izin vermektedir. Nakliye
sebebiyle maksimum uzunluk yaklasik 25 metre ile kisitlidir. Tedarik
edilen lamine kaplama ahsabin kalinigi 27 ila 75 mm arasinda degi-
sir. Standart yukseklikler Greticiye gore degisir.

CAPRAZ LAMINE AHSAP (CLT)

Capraz lamine ahsap (CLT = Cross Laminated Timber) tahtanin Ug,
bes veya daha fazla katmanla ¢caprazlama sekilde yapistirilmasiyla
olusturulur. Ortaya gikan yapi levhasi ¢ok iyi yangin direncine, da-
yanima ve esnemezlige sahiptir ve bu 6zelliklerine kiyasla hafiftir.

Ham maddesi genellikle ladin veya camdir. CLT igin kullanilan
tahtalar dayanima gore tasnif edilir ve ekler kama disli baglantiyla
yapilir. stenirse, CLT'nin gérinir ylzeyleri dzel tip ahsaptan ola-
bilir. Yapistirildiktan sonra, plakalar dogru boyut ve bicimde CNC
freze kullanilarak islenir. Pencere acgikligi, antreler ve yapi teknoloji-
si icin gerekli olan herhangi bir giris, tespit malzemesi, kaldirma vb.
fabrikada yapilir. Olctim dogrulugu + 1 mm'dir. Yiizey islemleri ve
cilalama levhanin amaclanan kullanimina baglidir. GorinUr ylzey-
ler musterinin siparislerine gére zimparalanir ve cilalanir. Birgok CLT
imalat yontemi vardir. Levha boyutlari ve imalat yontemleri tretici-
ye gore degisir.

YAPISTIRILMIS BiGiLMi$ KERESTE

Yapistirilmis bigilmis kereste, iki veya daha ¢ok bigilmis kereste par-
casinin yapistirilmasiyla elde edilen Urtn anlamina gelir ancak bu,
lamine ahsap standartlarini karsilamaz. Yapistirilmis bicilmis kereste
ornedin pencere ve kapi gercevelerinin imalatinda, i¢ ve dis kap-
lama panellerinde takoz olarak ve evler icin kuttk olarak kullanilir.
Yapistirilmis ahsap levhalar ic dekorasyonda, 6érnegin mobilya ve
baglanti parcalarinin imalatinda kullanilir. Yapistiritmis bicilmis ke-
reste Urlnleri dayanima ve yuzey islemesine gore tasnif edilmis ola-
rak hazir bulunur.
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SUNTA

Sunta levha ahsap parcalarinin yapistirici ile sikistirilmasiyla yapilir.
Duz baski suntada, parcalar esas olarak ylzeye paraleldir. Yuzey
katmandaki pargalar orta katmandakilerden daha incedir ve bu
yUzden suntanin yuzeyi orta kissmdan daha yogun ve kompakttir.
Standart suntada yapistirici olarak genellikle Ure formaldehit
kullanilir. Sunta levhadaki yapistirici miktari %10°dur ve ¢ogu kap-
lamali levha UrUnleri yUzey malzemesi emisyon sinifi M1 olarak
siniflandirilir. Temel 6zelliklerine gore, sunta levha ahsapla kiyasla-
nabilir. Farki, suntanin daha homojen olmasi ve farkli ydnlerde ayni
dayanim derecesine sahip olmasidir. DUz ylzey yénunde suntanin
“calismasi” ihmal edilebilirdir. Sunta levha yogunlugu 650 ve
750 kg/m? arasinda degisir ve bicilmis cam keresteden oldukca
daha agirdir.

PLYWOOD

Plywood ince ahsap katmanlarinin (kaplamalar) yapistiricry-

la birlestirilmesi ile yapilir. Tek bir kaplamanin kalinligi 0,2 ile 3,2
mm'dir. Bitisik katmanlar tipik olarak birbirlerine dikey ahsap do-
kuya sahiptir. Hus plywood levhada tipik olarak tek sayili (en az
Ug) kaplama katmani vardir ve bu da ylzey kaplamalarin dokula-
rinin ayni ydnde uzanmasi anlamina gelir. . Yapistirici tipik olarak
ahsaptan gorunur sekilde daha koyu renk olan su gecirmez fenol
recinedir.

Plywoodun temel &zellikleri ahsapla kiyaslanabilir. Bununla
birlikte, Uretim yontemi plywooda dayanim, kalinlik, darbeye da-
yaniklilk ve cok yonluluk gibi bircok avantaj saglamaktadir. Ba-
z1 plywood Urunleri M1 sinifi emisyonlu ylzey malzemesi olarak
siniflandirilir.

YAPI iCiN MARANGOZLUK URUNLERI

Finlandiya endustrisi cati makaslari, pencere ve kapi, baglanti ve i¢

dekorasyon Urlin ve ¢ézumleri gibi yapi i¢in yuksek kaliteli ma-
rangozluk Urunleri Uretir.

EVLER VE TATIL EVLERI

Hem kutuk iskeletli binalar hem de diger malzemelerden yapi-
lan ev ve tatil evi insaati icin ¢cok ¢esitli hazir ¢dzumler mevcuttur.
Her bir Ureticinin muUsterinin taleplerine gore yapilabilecek kendi
model secenekleri vardir. Evler musteriye tamamlanma derecesi
istegine gore teslim edilir.

KOMPOZITLER

Ahsap diger malzemeler veya akilla birlestirildiginde yeni Grin
tarleri olusturulur. Bunlar arasinda ahsap ve plastikten yapilmis
kompozitler veya darbeye dayanan yapilar yer alir. Yeni tur 6zel
codzumler ahsap lifinden ayrilarak veya hamur haline getirilerek
yapilabilir. Ahsabi degistirerek ozelliklerini gelistirmek mumkun-
dur ve bunun bir 6rnegi isil ahsaptir.
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Surdurulebilir olarak Uretilen, yUksek kaliteli ve dayanikli Finlandiya ahsabi bircok amacg icin birinci sinif malzemedir.
Finlandiya ahsap urunleri hakkinda daha fazla bilgi adresinde bulunabilir.
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